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CONTROLLO MONOFASE PER SALDATURA A RESISTENZA

MODELLO AC-RWC 100

Programmazione con display grafico ad icone.
Da 16 a 64 programmi richiamabili dall'esterno a seconda della configurazione del controllo.
Modo lavoro:
o Parzializzazione costante
o Corrente costante su saldatura 1
Pilotaggio trasformatori monofase.
Possibilita di operare a punti oppure a rulli.
Visualizzazione della corrente secondaria.
Lettura della corrente secondaria con anello di Rogowski.
Limiti di controllo su corrente di saldatura e su angolo di conduzione.
Gestione dei tempi in semiperiodi.
Possibilita di operare con tempi freddi a zero.
Velocita di risposta in 1 ciclo dal ricevimento dello start ad inizio saldatura.
RTC per la marcatura dei punti con data e ora.
Interfaccia USB per il salvataggio dei dati di saldatura, per operazioni di backup ed aggiornamento firmware.
Pilotaggio di due valvole pneumatiche in due differenti configurazioni:
o Corsa principInterale + accostaggio a bassa forza.
o Corsa principale + doppia corsa.
Rilevazione automatica della frequenza rete.
Ritardo di prima inserzione programmabile.
Gestione di due comandi di avvio ciclo con contatti ridondati.
Pilotaggio valvole con doppio sezionamento dell’alimentazione della bobina della valvola.
Funzionalita di interblocco.
Funzionalita di autoritenuta disattivabile.
Segnali per gestione via PLC.
ionamento potenza pilotaggio valvole e trigger trami
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AC SINGLE-PHASE CONTROL FOR RESISTANCE WELDING

MODEL AC-RWC 100

- Programming with graphic icon display.
- From 16 to 64 programs that can be recalled externally depending on the control configuration.
- Work mode:

o Constant partialization

o Constant current on welding 1
- Driving AC transformers.
- Possibility of operating with spots or seam welding
- Secondary current display
- View of the secondary current with Rogowski ring.
- Control limits on welding current and conduction angle.
- Time management in semi-periods.
- Possibility of operating with zero cold times.
- Response speed in 1 cycle from receiving the start to starting welding.
- RTC for marking points with date and time.
- USB interface for saving welding data, for backup operations and firmware updating.
- Driving of two pneumatic valves in two different configurations:

o Main stroke + low force approach.

o Main stroke + double stroke.
- Automatic detection of net frequency.
- Programmable first activation delay.
- Management of two cycle start commands with redundant contacts.
- Safety: double contact for piloting valve.
- Interlock functionality.
Auto retain can be activated/deactivated.
Signals for management through PLC.

and trigger pilot power isolation via external safet
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