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¢ D CARATTERISTICHE PRINCIPALI della saldatrice TTO0x400 :

e Saldatrice con tecnologia a media frequenza, concepita per soddisfare un ampio range di applicazioni di saldatura, sia a punti che a
proiezione permettendo di raggiungere un’alta qualita dei punti di saldatura.

* Tempi di salita della corrente di saldatura ridotti, regolazione dei tempi in ms, carico simmetrico sulla linea di alimentazione della macchina.

Concezione modulare della struttura, con possibilita d'invertire la posizione del cilindro di saldatura oppure di operare con due

cilindri di saldatura contrapposti.

Cilindro con stelo in acciaio cromato a spessore per servizio pesante e per ottenere una lunga durata. Dispositivo anti rotazione

registrabile. Tutti i componenti pneumatici utilizzati non necessitano di lubrificazione.

* Doppia corsa registrabile.

* Gruppo filtro con sezionamento dell'aria compressa collegato al comando di emergenza.

* Circuito secondario e trasformatore raffreddati a liquido, valvola di sezionamento del circuito idraulico collegata al comando di

emergenza. Misuratore di flusso e temperatura dell’acqua di raffreddamento.

Pedale elettrico a due stadi che consente tramite lo stadio intermedio di serrare i pezzi in posizione e procedere alla saldatura

solamente attivando anche il secondo stadio, dopo aver verificato il corretto posizionamento degli stessi.

Possibilita di collegare un secondo pedale elettrico per effettuare saldature utilizzando un differente programma di saldatura.

Comando a due mani con controllo di contemporaneita per la massima sicurezza e selettore a chiave asportabile per la selezione

del dispositivo di comando.

Controllo di saldatura e comandi per il controllo della puntatrice installati su di un braccio sospeso per la massima ergonomia di

utilizzo della puntatrice.

NI000001  HMS Profinet interface

NI000002  HMS Ethercat interface

NI0O00003  HMS Ethernet IP interface

NI000004  HMS Modbus TCP interface

PS000001  Sensore di posizione lineare con 150mm di corsa e risoluzione di 0.002 mm con cavo di connessione
PAO00001  Valvola proporzionale per la regolazione della pressione di saldatura

PA000002  Doppia valvola proporzionale per la regolazione della pressione di saldatura e della contropressione durante la discesa del cilindro
PA000004  Clindro doppio stadio 825 daN @ é Bar

PAO00008  By-pass discesa manuale senza pressione

PA000022  Cilindro monostadio 1300 daN @ 6 bar

CC000001  Pedale di avvio ciclo con 1.5 metri di cavo

CC000002 Comando bimanuale per avvio ciclo con 2.5 metri di cavo

CP0O00001  Interfaccia per caricatore dadi (fino a 4 caricatori)

CP000002 Porta esterna per conferma pezzo conforme o scarto

CP000003  Porta esterna per collegamento Ethernet Inverter

AA000001  Connettore esterno per interfacciamento tramite fili ad un‘automazione
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& MAIN FEATURES of the welding machine TT00x400 :

Welding machine with medium frequency technology, designed to satisfy a wide range of welding applications, both spot and
projection, allowing to achieve a high quality of the welding points.

Reduced welding current rise time, time adjustment in ms, symmetrical load on the machine power line.

Modlular concept of the structure, with the possibility of inverting the position of the welding cylinder or of operating with two
opposing welding cylinders.

Heavy duty chrome plated steel rod cylinder for long life. Adjustable anti-rotation device. All pneumatic components used do not
require lubrication.

Double adjustable stroke.

Filter group with sectioning of compressed air connected to the emergency control.

Liquid-cooled secondary circuit and transformer, hydraulic circuit isolation valve connected to the emergency control. Flow meter
and cooling water temperature measure device.

Two-stage electric pedal which allows the pieces to be clamped in position by means of the intermediate stage and proceed with
welding only by activating the second stage, after verifying the correct positioning of the pieces.

Possibility of connecting a second electric pedal to weld using a different welding program.

Two-hand control with simultaneous control for maximum safety and removable key selector for selecting the control device.
Welding control and commandis for the control of the spot welder installed on a suspended arm for maximum ergonomics of
use of the spot welder:

NIO00001  HMS Profinet interface

NIO00002  HMS Ethercat interface

NIO00003  HMS Ethernet IP interface

NI0O00004  HMS Modbus TCP interface

PS000001  Linear position sensor with 150 mm of stroke and resolution of 0.002 mm with conncection cable
PAO00001  Proportional valve for welding pressure regulation

PA000002  Double proportional valve for welding and counter pressure regulation
PA000004  Double stage cylinder 825 daN @ é Bar

PAO00008  By-pass for manual down-stroke without pressure

PA000022  Single stage cylinder 1300 daN @ 6bar

CC000001  Start cycle foot pedal with 1.5 meters of cable

CC000002  Start cycle two hands command with 2.5 meter of cable

CP000001  External interface for welding nuts loader (up to 4)

CP000002  External interface for poka-yoke system

CP000003  External interface for ethernet connection

AA000001 External interface for autoamtion wires connection



SALDATRICE A PUNTI E PROIEZIONE TTO0x400
TT00x400 SPOT AND PROJECTION WELDING MACHINE
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TT001400 TT002401 TT002402
TT002400 TT003401 TT003402
TT003400 TT004401
TT004400
320 475 650
min 440 min 620 min 790
max 480 max 660 max 830

| Mod.TT00 | 1400 | 2400 | 3400 | 4400 | 2401 | 3401 | 4401 | 2402 | 3402 | 4402 | Mod.TT00

Potenza nomiale 50% 78,4 kVA 107 kVA 127 kVA 164 kVA
Potenza max di saldatura 200 kVA 290 kVA 410 kVA 489 kVA
Tensione secondaria a vuoto 6,7V 89V 108V 89V
Corrente max di cortocircuito 30kA 33kA 38 kA 55 kA
Corrente termica 100% 6,5 kA 6,5 kA 6,5 kA 10 kA
Alimentazione 400 Vac 400 Vac 400 Vac 400 Vac
Avria compressa min./max. 6/10Bar  6/10Bar  6/10Bar  6/108Bar
Raffreddamento 15 I/min 15 I/min 15 I/min 15 I/min
Profondita elettrodi 440-480 mm  440-480 mm  440-480 mm  440-480 mm
Profondita piani proiezione 320 mm 320 mm 320 mm 320 mm
Foza massima agli 470daN/  470daN/  470daN/ 736 daN/
elettrodi (6 Bar) (825daN*)  (825daN*) (825 daN*) (1300 daN*)
Corsa max. elettrodi 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Doppia corsa 0-80mm 0-80mm 0-80mm 0-80mm
Diametro portaelettrodi 32mm 32 mm 32mm 32mm
Diametro cono elettrodo 19,05 mm 19,05 mm 19,05 mm 19,05 mm
Piastre proiezione 45mmM8 45mmM8 45mmM8 63 mm M12

* Con |'opzione cilindro doppio stadio installata
* With option double stage cylinder installed

R&W Tech puo variare senza preavviso alcuno i suoi prodotti
R&W Tech may change its products without notice
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107 kVA 127 kVA 197 kVA
290 kVA 350 kVA 486 kVA
89V 108V 10,8V
33kA 35kA 45 kA
6,5kA 6,5 kA 10 kA
400 Vac 400 Vac 400 Vac
6/10Bar  6/10Bar  6/10Bar
15 I/min 15 I/min 15 I/min

620-640 mm  620-640 mm  620-640 mm

475 mm 475 mm 475 mm
470daN/  470daN/ 736 daN/
(825daN*)  (825daN*) (1300 daN*)

100 mm 100 mm 100 mm
0-80mm 0-80mm  0-80mm

32 mm 32mm 32 mm
19,05 mm 19,05 mm 19,05 mm
45mmM8  45mmM8 63 mm M12

107 kVA 127 kVA 197 kVA Nominal power 50%
240 kVA 330 kVA 400 kVA Max weld power
89V 10,8V 10,8V No load secondary voltage

27 kA 33kA 40 kA Max short circuit current
6,5 kA 6,5 kA 10 kA Thermal current 100%
400 Vac 400 Vac 400 Vac Power supply
6/10 Bar 6/ 10 Bar 6/10Bar | Compressed air min. / max.
15 I/min 15 I/min 15 |/min Cooling
790-830 mm  790-830 mm  790-830 mm Depth electrodes
650 mm 650 mm 650 mm Depth projections plates
470daN/  470daN/ Max electrodes
@25daN9  (825daNy) S0 N force (6 bar)
100 mm 100 mm 100 mm Max. electrodes stroke
0-80mm 0-80mm  0-80mm Double stroke
32mm 32mm 32mm | Diameter electrodes holder
19,05 mm 19,05 mm 19,05 mm Diameter electrodes cone
45mmM8  45mmM8 63 mm M12 Projection plates
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R&W TECH S.r.l.

Via della Fisica, 8 | 40068

San Lazzaro di Savena (BO) | ltaly

info@rwtech.it - www.rwtech.it




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Gray Gamma 2.2)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /sRGB
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo false
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo false
  /PreserveFlatness false
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages false
  /ColorImageMinResolution 100
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 72
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 2.40
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 2.40
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages false
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 72
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 2.40
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages false
  /MonoImageMinResolution 300
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 72
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects true
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /PDFXOutputConditionIdentifier (CGATS TR 001)
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /BleedOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /ConvertColors /ConvertToRGB
      /DestinationProfileName (sRGB IEC61966-2.1)
      /DestinationProfileSelector /WorkingRGB
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MarksOffset 6
      /MarksWeight 0.250000
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /UseName
      /PageMarksFile /RomanDefault
      /PreserveEditing false
      /UntaggedCMYKHandling /UseDocumentProfile
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
    <<
      /AllowImageBreaks true
      /AllowTableBreaks true
      /ExpandPage false
      /HonorBaseURL true
      /HonorRolloverEffect false
      /IgnoreHTMLPageBreaks false
      /IncludeHeaderFooter false
      /MarginOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /MetadataAuthor ()
      /MetadataKeywords ()
      /MetadataSubject ()
      /MetadataTitle ()
      /MetricPageSize [
        0
        0
      ]
      /MetricUnit /inch
      /MobileCompatible 0
      /Namespace [
        (Adobe)
        (GoLive)
        (8.0)
      ]
      /OpenZoomToHTMLFontSize false
      /PageOrientation /Portrait
      /RemoveBackground false
      /ShrinkContent true
      /TreatColorsAs /MainMonitorColors
      /UseEmbeddedProfiles false
      /UseHTMLTitleAsMetadata true
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [72 72]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


